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PRESTASI PENHAKISAN KELULI LEMBUT SISI 1018 DENGAN 

KEHADIRAN MINY AK SA YU RAN DAN MINY AK PELINCIR GALIAN 

ABSTRAK 

Minyak berasaskan kelapa sav.rit dan minyak pelincir telah digunakan untuk 

menyelidik kelakuan pengaratan logam 'mild steel' berjenis AISI 1018 dalam 

keadaan yang berlainan pada suhu I 50°C (misalnya i. rendaman dalam minyak sahaja, 

ii. rendaman dengan memperanginkan dan rendaman dengan kehadiran air dan

memperanginkan) dan dengan kehadiran air dalam minyak pada suhu 60°C. Logam 

berkarat itu diselidik dengan menggunakan kaedah penentuan kehilangan jisim 

kepingan logam. Dengan pengunaan kaedah ini didapati berat susut semua logam 

sampel bertambah adalah bergantung kepada masa pendedahan. 'Polarized 

Microscope' dan 'Scanning Electron Microscope' (SEM) telah digunakan 

untukmenentukan benda morfologi yang hadir pada permukaan logam 'mild steel' 

berjenis AISI 1018. Manakala energy dispersive X-rays (EDAX) digunakan untuk 

mengesankan kehadiran bahan yang mendap daripada larutan yang telah dilekatkan 

pada permukaan logam. Pada suhu 60°C, mendapan pada permukaan logam adalah 

mudah disingkirkan daripada permukaan logam. Sebaliknya, ia adalah kekal pada 

permukaan logam pada suhu l 50°C. Keputusan EDAX menunjukkan pengoksidaan 

logam berlaku pada kedua-dua suhu dengan kehadiran minyak kelapa sawit dan 

minyak pelincir. Manakala bawah SEM lubang kecil dapat diperhatikan pada logam 

yang rendam dalam 'Used Mineral Oil'. 

XVI 



ABSTRACT 

The corrosion behavior of AISI 1018 mild steel in presence of palm olein, synthetic 

palm oil, mineral oil and used mineral oil was investigated. Metal coupons were 

subjected to different environment conditions such as i. total immersion, ii. immersion 

with aeration and iii. immersion with water containing aeration. The test temperatures 

were 60°C and l 50°C. The weight change measurement was used to determine the 

corrosion rate. Polarized microscope and scanning electron microscope (SEM) were 

used to determine scale morphologies of mild steel surface. Precipitate formed on the 

mild steel surface were detected using energy dispersive X-rays (EDAX). The weight 

lost of all coupons increased with exposure period. At the temperature of 60°C, the 

deposits formed on the mild steel were easily removed from metal surface, while the 

deposits film was much more adherent for 150°C case. Referring to EDAX results, it 

was found that the deposits film of mild steel in presence of used mineral lubricating 

oil and palm olein were consist largely of oxidized metal at both temperatures. From 

SEM micropbotograph, severe pitting was observed for metals immersed in used 

mineral oil. 
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